Gér det sjélv
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INKRUSTERING

Jag har fatt en forfragan att beskriva hur man
inkrusterar. Det dr inte en speciellt svdr teknik
men det dr lite klurigt att beskriva det i ord. Som
i allt annat hantverk ligger losningen i att testa
sjalv, gora fel och forsoka igen. Som hjdlp pd
vdgen ska jag hdr beskriva i stora drag hur det
gar till.

Man bérjar med att tillverka tre eller fyra verk-
tyg i hérdbart stél, figderstal gér bra.

Alla verktygen kan vara gjorda i 10 mm fyr-
kantsténg cirka 150 mm l&nga.

Alla bér hérdas hért utom eventuellt den som
&r helt plan i énden. Bild 1

Verktyg 2 kan man géra pé tvé olika sétt. Det
ena sattet ér att géra det som en spets. D&
smider man allts& ner en spets i ena &nden
av verktyget, man rundar spetsen och slipar
den s& att den far en vinkel som ett V ungefér.
Bild 3

Inkrustering &dr en teknik som gar ut pa att man
lagger in en mjukare metall i en hardare metall,
oftast trad. Detta gors kallt efter att hdrdning och
annan viarmebearbetning ar fardig. Liksom manga
andra smidestermer ar spraket inte helt standardis-
erat. Denna teknik kallas ibland tauschering och
det finns sdkert andra namn for den ocksa. I min
varld &r tauschering en liknande teknik dar man
slar fast en plat av mjukare metall pa ytan av en
héardare. Det ar troligt att tekniken fatt sitt namn
utifran den engelska termen inkrust.

Verktyg 1 slutar i en platt yta som ér formad
som ett U. Detta U ér lite smalare én den tréd
som ska anvéndas. Bild 2

Verktyget ska anvéndas fér att slé ett U-format
spdr i den h&rdare metallen. Spéret ska slés
med rundningen pé& verktyget nerdt. Verktyget
maste darfér hérdas s& pass hért att det klarar
s@nt utan att tappa formen. Négra centimeter
né&rmast U-spetsen kan man béja det avsmal-
nande verktyget s& att det léttare kan hugga
l&nga j@mna spér utan att “gréva ner sig”.

Spetsen ska helst inte vara helt centrerad.
Man kan testa olika hdrdningar eller vinklar
tills man hittar en som passar bra. Det andra
sattet &r att slipa spetsen som en spetsig fégel-
tunga-form. Detta senare &r lémpligare om
man ska géra raka linjer och det tidigare vid
rundningar, jag anvénder b&da sorter. Bild 4

Verktyg 3 é@r en rundstav som langst
fram &r helt platt. Jag tror det &r bast
att 16t avrunda eller fasa den léngst
fram vid platten, min &r cirka 7 mm i
diameter. (Se bild 1 och 3)

Okej, s& hér gér man: sl& ett spér
i den h&rdare metallen med verktyg
1. Om du har Tmm fjock trédd kan
sparet vara cirka en millimeter djupt
eller lite grundare. Bild 5

Légg darefter tréden ovanpd detta
spar och hall fast den med verktyg
3. Sl& fast tréden, sl& forst lite lat-
tare och sedan en omgéng med lite
h&rdare slag men akta s& att du inte
g6r djupa marken i den hérdare
metallen. Bild 8

Hér &r eft exempel pd en yxa jog
inkrusterat med eft par ménstervall-
da yxor i bakgrunden. Bild 10
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Sétt sedan verktyg 2 i spéret och sl&
snett &t sidan, forst &t ena héllet se-
dan &t det andra. Bild 6

Nu kan du ta loss grejen ut skru-
vstycket och sl& ndgra rejélare slag

Sl& dérefter med verktyg 3 p& “lax-
spdren” s& att de inte sticker upp och
ytan &r négorlunda plan. Nu ska
ytan ha ett spdr som &r lite smalare
&n trédden du anvénder. Bild 7

mot stddet med hammaren.

Om det &r éronen pé en yxa bér du
ldgga en dorn i dgat sd att det inte
deformeras. Sl& inte s& hért att den
mijukare metallen (tr&den) gér smé
gropar i den hardare.

Slutligen filar du tills en rak och
snygg linje syns dér tréden ligger. Se-
dan smaérglar du tills du ér néjd. Men
slipa inte s& djupt att tr&den riskerar
aft lossna. Bild 9




